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Bakgrund
Hallbar Utveckling
Resurshantering

Energieffektivisering

e Stockholm Vatten och Avfall
e Norra Djurgardsstaden
e Implementering av kallsorterande avloppssystem
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Mal

e Presentera losningen som atervinner naringsamnen och energi (biogas och
varmevaxling)
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Syfte

e Ge underlag for beslutstagare om en naringsfabrik i Norra Djurgardsstaden
e Oka kunskapen om kallsorterande avloppssystem

Mojlig resursutvinning
Mdjlig energiatervinning
Energi- och kemikaliebehov
Utrymmeshbehov
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Avgransningar

o Kemikalier ® Vérme

Hushall

Utgaende:
o Tillverkade produkter
e Biogas

p—
—

Sebastian Gisle 2021-05-27




2021-05-27

Metod

e Block1
o Litteraturstudie om kallsorterande avloppssystem
o Studiebesok
o Diskussioner i olika forum

e Block 2
o Valja en systemlésning
o Stalla upp en berédkningsmodell
o Datainsamling

e Block 3
o Analys och resultat
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Oversikt resultat Tabell 1. Naring- och energidtervinning
. Kvave 84(%
Observeringar Fosfor 69[%
Metangasproduktion 20| m3 metangas/person/ar
e 84% fosforatervinning Tabell 2. Tillverkade produkter
0 .. o H H Ammoniumsulfat Ammoniak stripping 20|kg/pe/ar
° 69 A) kvaveaterVInnlng Struvitkristaller Struvitutfallning 4|kglpel&r
Biokol HTC 9|kg/pelar
Rotrest AnMBR 4|kglpelér

e 20 m3 metangas/pe/ar
Tabell 3. Tillsatta kemekalier

g Hogt kemeka“ebehov Magnesiumklorid (MgClI2) Struvitutféllning 2|kg/pelar
f('jr- ammoniak Strippning Citronsyra Struvitutfallning 0,1|kg/pe/ar
Natriumhydroxid (NaOH) Ammoniak stripping 20| kg/pelar

Svavelsyra (H2S04) Ammoniak stripping 15|kg/pe/ar
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Tabell 4. Teknikers energibehov. El och varme var for sig.

Oversikt resultat ANMBR (matavfall) 16,5|%
AnMBR (svartvatten) 16,1 %

Observeringar Struvitutfallning 5,1|%
Ammoniak stripping 15,8|%

HTC 0,0/%

L] HOgSta elbehov: Vétoxidation 0,0/%
Avvattning El Awvattning 46,5|%
AnMBR (matavfall) 14,2|%

e Hogsta varmebehov: AnMBR (svarvetten) 9:3|%
Ammoniak strippning Struvitutfallning 0,0|%
Ammoniak stripping 73,0/%

. HTC 0,0/%

° Inget er:erg!behov: Vtoxidation 0,0/%
HTC+VatOX|dat|0n Varme Pastdrisering 3,6 %
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Korta slutsatser

e Naringsfabriken atervann naringsamnen och tillverkade biogas

e Kemekalie- och energikravande Ammoniak stripping
o Annan kvave atervinningsteknik eftersoks for att minska behov

e Samroétning av matavfall och svartvatten
o Eventuellt hogre biogasproduktion vid samrdtning
o Samre slamkvalite vid samrétning
o Vidare studier om vilka produkter som ar av intresse att tillverka
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